KLEJE EPOKSYDOWE

PASTA HYDRAULICZNA EPOKSYDOWA

Kieje EPONSYDOWE

AKTUALIZACJA: 24.02.2014

Epoksydowa pasta hydrauliczna to nowy bardzo skuteczny produkt
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;TCChnlCQllq przeznaczony do usuwania wszelkiego rodzaju nieszczelnosci, szczegélnie

. w pomieszczeniach wilgotnych, narazonych na czesta obecnos¢ wody i
EPOXY: pary wodnej (np. w tazniach, piwnicach, kanatach wodociagowych). Epoxy
gty Hydraulic jest dwusktadnikowym tiksotropowym klejem na bazie zywicy
epoksydowej, utwardzacza, widkien szklanych i specjalnych $rodkéw
sieciujacych pod wpltywem wilgoci. Charakteryzuje sie najwyzsza adhezja
(sita przyczepnosci) do prawie wszystkich materiatow twardych: metali
(zelaza, stali, aluminium, zeliwa, itp.), tworzyw sztucznych, szkfa, drewna,
kamienia, betonu itp. (z wyjatkiem polipropylenu, polietylenu, silikonu i
teflonu).

Nrart.:
E-532 Pasta Hydrauliczna Epoksydowa - 100g, blister
E-570 Pasta Hydrauliczna Epoksydowa — 5009

DO NAPRAWY NIESZCZELNYCH BOJLEROW

CECHY KORZYSCI

- tatwa w uzyciu - wystarczy wymieszac i nanie$¢

- tiksotropowa konsystencja - nie Scieka z pionowych powierzchni

- odporna na wode i temperature - do stosowania wewnatrz i na zewnatrz
- odporna na agresywne czynniki chemiczne - do stosowania w przemysle
ZASTOSOWANIE

Pasta Hydrauliczna przeznaczona jest do napraw uszkodzonych rurociggéw, instalacji C.O. , wod-kan itp. Pozwala na
naprawe uszkodzenia bez czasochtonnej obrdbki mechanicznej.

SPOSOB UZYCIA
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Nalezy zlokalizowaé miejsce wycieku, a nastepnie zamkng¢ doptyw wody (w czasie klejenia woda nie moze wyptywac z
nieszczelno$ci, poniewaz mogtaby wyptukaé nie utwardzong mase kleju).

. Powierzchnie przeznaczone do klejenia nalezy zszorstkowa¢ (np. papierem $ciernym).
. Jezeli elementy klejone wykonane sq ze stali pokrytej cynkiem to w miejscu naprawy nalezy usungé warstwe cynku.
. Powierzchnie silnie zabrudzone dokfadnie odttusci¢ alkaicznym $rodkiem czyszczacym np. Pasta do czyszczenia szyb

kominkowych P-348.

. Doktadnie odttusci¢ powierzchnie (uzy¢ Zestaw Czyszczacy P-102 lub Odtfuszczacz Techniczny P-959).
. Bardzo dokfadnie wymiesza¢ obydwa sktadniki az do uzyskania jednolitego koloru (do mieszania mozna uzy¢ np.

ptaskiego wkretaka).

. Mieszanie pasty nalezy wykonaé w dwéch etapach, uzywajac jednorazowo potowy masy sktadnikéw A+B. JeZeli mamy

watpliwosci czy proporcja sktadnikdw jest odpowiednia to nalezy zawsze uzyé mniejszej iloSci utwardzacza (sktadnika B)
w stosunku do zywicy (sktadnika A).

. Nanie$¢ warstwe pasty zwracajac uwage, aby wplyneta w szczeliny nieszczelnosci. Jezeli jest to np. peknieta rura to po

natozeniu pasty, aby zwiekszy¢ wytrzymato$¢ nalezy owing¢ miejsce nieszczelno$ci siatkg szklang i pozostawi¢ spoine
na okoto 30 minut do wstepnego zsieciowania kleju, jednak tak, aby masa nie utwardzita sie.

. Nastepnie wymiesza¢ pozostatg ilo¢ pasty i natozy¢ drugg warstwe. Odczekaé kilkanascie minut, aby pasta nie

sptywata z powierzchni i catos¢ podgrza¢ dostepnym no$nikiem ciepta (np. suszarkg do wloséw) - wyzsza temperatura
znacznie skroci czas sieciowania i zwiekszy wytrzymato$¢ spoiny szczegolnie podczas pracy w temperaturze np. okoto
80°C. Jezeli stwierdzimy, ze uszczelnienie jest juz na tyle twarde, ze nadaje si¢ do obrébki mechanicznej (np.
szlifowania) to uwazamy naprawe za zakorczona.
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PASTA HYDRAULICZNA EPOKSYDOWA

WSKAZOWKI | PORADY

- przed wymieszaniem sktadnikéw zanurzy¢ pojemniki w gorgcej wodzie na okoto 5 minut, poniewaz ogrzane sktadniki
tatwiej wyciagajq sie z pojemnikéw i tatwiej je wymieszaé

- nie mieszac wigkszej ilosci sktadnikow A i B niz moga by¢ zuzyte w czasie 30 minut (czas zywotno$ci)

- czas naprawy mozna skrocic¢ kierujac strumien cieptego powietrza na naprawiane miejsce

- nadmiar i resztki pasty mozna usungg¢ rozpuszczalnikiem organicznym

- bardzo doktadne wymieszanie sktadnikow jest gwarancjg skutecznosci pasty

- do wzmocnienia naprawianego miejsca mozna uzy¢ Siatki Szklanej T-048

DANE TECHNICZNE
nrart.: E-532 / E-570 gestosc: A=1,51-1,55 g/cm3 , B=1,57-1,59 g/cm3
kod taryfy celnej: 32141010 wytrzymatos$¢ na Scinanie: aluminium 11.0 MPa
EAN: 5902051000532 tworzywa sztuczne 2-5 MPa
5902051000570 | udarnos¢: 10,4 kd/m2
opakowanie: 100g blister / 500g | zywotno$é po wymieszaniu: 30 min.
okres waznosci: 24 miesigce skurcz: <0.1%
kolor: jasnoniebieski wstepne utwardzenie (20°C): 2 godz.
petne utwardzenie (20°C): 24 godz.
odpornos$é na temp.: -40°C +100°C
odpornos$¢ na ci$nienie: 40 Atm
PRZECHOWYWANIE

Przechowywac w temperaturze od 5°C do 25°C. Chroni¢ przed wilgocia.

PRODUKTY POKREWNE

Kleje i Pasty Epoksydowe, Odtluszczacz Techniczny, Zestaw Czyszczacy, Siatka Wzmacniajaca, Preparat do czyszczenia
szyb kominkowych

INFORMACJA DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA | OCHRONY ZDROWIA

Patrz: Karta charakterystyki preparatu chemicznego.

UWAGA: Chroni¢ przed dziec¢mi.

Ninigjsze informacje opierajg sie na aktualnym stanie wiedzy firmy NALMAT Trzebinia i sq podane w celu opisania produkiu.
Nie mogg byc interprefowane jako gwarancia jego wiasciwosci. Na uZytkowniku spoczywa obowigzek sprawazenia
przyaatnosci wyrobu do okreslonych zastosowari oraz zapewnieniu bezpiecznego stanowiska pracy | przestrzegania
wszystkich obowigzujgcych uregulowari prawnych.

Dziat handlowy: ul. Kosciuszki 88, 32-540 Trzebinia
tel. +48 32 612 10 10, fax. +48 32 612 10 66, Pon - Pt godz. 6:00 - 16:00

N A I' M AT\E} www.technicqll.pl office@technicgll.pl

Trzebinia » . .
Produkcja i magazyn: ul. 22-go Lipca 64a, 32 -540 Trzebinia

tel./fax. +48 32 711 53 27, tel./fax. +48 32 711 57 32, Pon - Pt godz. 6:00 - 14:00
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